TESYDO, s.r.o.

Mariinské ndm. 1, 617 00 Brno, Ceskd republika (CZ)

*i Clen AIO, HK, TNK, CWS ANB (élen EWF, lIW a IAB) /*
*I| Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) /*
Technicka, skolici, zkusebni, certifika¢ni a inspek¢ni €¢innost

Technical, training, testing, certification and inspection activity
Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

CERTIFIKAT ZPUSOBILOSTI VYROBCE

1. Firma: PEEM, spol. s r. o.
Cajkovského 35, 616 00 Brno, CZ
Provozovna: Ujezd u Rosic 112, Ujezd u Rosic 664 84, CZ

IC: 479 03 627

2. Inspekéni certifikat (,,Kvalifikace vyrobcee®)

je dokladem, Ze firma je zpisobild provadé&t vyrobu (opravy), instalaci, servis a svafeské
innosti v niZe uvedeném rozsahu, na zakladé CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2+A1,
CSN EN 1990, CSN EN 1993-3-1, CSN EN 1011-1, 2, plnéni poZadavki na jakost p¥
svafovan{ dle CSN EN ISO 3834-2 a dozoru dle CSN EN ISO 14 731.

3. Normy / p¥edpisy: CSN EN 1090-2+A1 &L 1, 4 a 7, CSN EN 1090-1+A &L. 6,
tab. & ZA3 dle &l. 6.2 2 6.3

4. Metoda svaiovani: 111 (MMA), 135 (MAG)
(dle CSN EN ISO 4063)

5. Zakladni materialy: Sk 1.1, 1.2, 1.4 5 )
(dle CSN EN ISO 15 614-1, CSN EN 10 020, CSN EN 10 027-1,2, CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 10 204,

TNI CEN ISO/TR 15 608)

6. Specifikace konstrukce: cile CSN EN 1090-2+A1 TE. ,,EXC3* a Kat. ,,PC2%,
CSN EN 1993-3-1
e konstrukéni dily naméhané statickym zatiZenim (SC1)
e konstrukéni dily naméhané dynamickym zatiZenim (SC2)

7. Svaredsky dozor: Jan POLLAK (EWT)

(dle CSN ENISO 14 731, Ing. Tom4a§ PETRLIK (EWE)
kontrolor dle CSN EN ISO 9712)

8. Poznamka:  Certifikace zpisobilosti se tyka pouze uvedeného rozsahu. Tento certifikat
je platny za pfedpokladu plnéni pozadavki uvedenych norem a rozsahu.

9. Doba platnosti: do 01. 09. 2016
10. Certifikat zpiisobilosti ¢.: CZV -360/2015
11. Vydéano dne: 02. 09. 2015

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.

Veobecnd ustanoven{ viz druhd strana. 7 Vedouci Inspekéniho organu
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VSeobecns ustanoveni (Allgemeine Bestimmungen, General regulation):

1.

2.

Tento certifikat se vydava na zdkladé Zadosti a je nutno jej predloZzit ke schvalovani daldich
opravneni.

Pro reklamu a k jinym G€elim miZe byt tento certifikat pouzit jen ojedinéle, reklamni list
musi byt v souladu s timto osvédéenim.

. Pfi zméné svafec¢ského dozoru, zméné vyrobniho programu a jinych dalezitych zménich

v zavod¢ se provede nové provéteni.

. Pokud nastanou pochybnosti o zplisobilosti firmy, je vyhrazeno provést kdykoliv kontrolu

firmy a provést nové provéfeni.

Tento certifikdt miZe byt kdykoliv s okamZitou platnosti odebrén, ev. zménén, pokud se
zmeéni pfedpoklady, na jejichZ zéklad€ byl vydéan, nebo kdyZ ustanoveni tohoto osvédéeni
neni dodrZovéno.

Platnost certifikdtu zptlisobilosti se obvykle vystavuje na tfi roky. U novych firem se
platnost certifikdtu stanovi na zkuSebni dobu jednoho roku. Na zdkladé dalsiho provéfeni
se miize doba platnosti prodlouZit celkem na tfi roky.

Minimdlné t¥i mésice pied ukonlenim platnosti certifikatu zpUsobilosti pozada vyrobce o
prodlouZeni platnosti certifikatu.

. V pribéhu platnosti certifikdtu je vyhrazeno pravo kontroly plnéni podminek, na jejichz

zéklade byl certifikat zphsobilosti vydan.

Prodlouzeno do (Verlingert bis, Prolongation to):
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TESYDO, s.r.o.

Mariinské ném. 1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

* Glen AlQ, HK, TNK, CWS ANB (clen EWF, IIW a IAB) /*
*/ Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) I*

Technicka, Skolici, zkusebni, certifikaéni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Bady

_TESYDO_

CERTIFICATE QUALIFICATION OF PRODUCER

1. Firm: PEEM, spol. s r. o.
(?ajkovského 35, 616 00 Brno, CZ
Workshop: Ujezd u Rosic 112, Ujezd u Rosic 664 84, CZ

1C: 479 03 627

2. Inspection Certificate (,,Qualification of Producer®)

is document, that the firm is qualified to perform the production (repairs), installation, service
and the welding activity mentioned below extend, on the basis of EN 1090-1+Al,
EN 1090-2+A1, EN 1990, EN 1011-1, 2 and fulfilment requirement on quality by welding
according to EN ISO 3834-2 and introduced inspection according to EN ISO 14 731.

3. Norms / standards: EN 1090-2+A1 art.1, 4 and 7, EN 1090-1+A1 article 6 and
tab. ZA3 acc.to art. 6.2 and 6.3.

4. Welding method: 111 (MMA), 135 (MAG)
(according to EN ISO 4063)
5. Basic materials: Gr.1.1,1.2,1.4
(according to EN ISO 15614-1, EN 10020, EN 10 027-1,2, EN 1090-2+A1, CEN ISO/TR 15 608,
EN 10 204)

6. Structure specification: according to EN 1090-2+A1 Cl. ,,EXC3* and Cat. ,,PC2%,
EN 1993-3-1

e the constructional parts stressed static loading (SC1)
e the constructional parts stressed dynamic loading (SC2)

7. Welding inspection: Jan POLLAK (EWT)

(according to EN ISO 14 731, Ing. Toma$ PETRLIK (EWE)
Checker according to EN ISO 9712)

8. Note: Certificate of qualification have to do with only the above mentioned range. The
validity of this certificate is conditioned by follow-up on fulfilment of the
requirements specified in the above mentioned standards and in the following range.

9. Validity: to 01/09/2016
10. Certificate of qualification number: CQP - 360/2015
11. Day of issue: 02/09/2015

Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.
Inspection Body Chief
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TESYDO, s.r.o.

Maridnské ném. 1, 617 00 Brno, Cesk4 republika (CZ)

*/ €len AlO, HK, TNK, CWS ANB (clen EWF, IIW a |AB) /*
*f Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, [IW a IAB) [*

Technicka, skolici, zkusebni, certifikacni a inspekéni éinnost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

ZERTIFIZIERUNG DES HERSTELLERS

1. Unternehmen: PEEM, SpOl. ST. 0.
Cajkovského 35, 616 00 Brno, CZ
Betriebsstditte: Ujezd u Rosic 112, Ujezd u Rosic 664 84, CZ

IC: 479 03 627

2. Abnahmepriifzeugnis (,,Bescheinigung zur Herstellerqualifikation*)

bescheinigt, dass das Unternehmen geeignet ist Produktion, Installation, Servise und
SchweiBarbeiten im u.g. Bereich, aufgrund der EN 1990, EN 1090-1+A1, EN 1090-2+A1,
EN 1990, EN 1011-1, 2 aufgrund des eingefiihrten Qualititssicherungssystems nach
EN ISO 3834-2 und der Schweiflaufsicht nach EN ISO 14 731 durchzufiihren.

3. Normen / Vorschriften: EN 1090-2+A1 Abs.1, 4 und 7, EN 1090-1+A1 Abs. 6 und
Tab. ZA3 nach Abs. 6.2 und 6.3.

4. SchweiBlprozess /-verfahren: 111 (MMA), 135 (MAG)
(nach EN ISO 4063)

5. Grundwerkstoffe: Gr.1.1,1.2,1.4
(nach EN ISO 15 614-1, EN 10 020, EN 10 027-1,2, EN 1090-2+A1, CEN ISO/TR 15 608, EN 10 204)

6. Spezifikation der Konstruktion: nach EN 1090-2+A1 KI. ,,EXC3* und Kat. ,,PC2¢,
EN 1993-3-1

e  Konstruktionsteile mit statischer Beanspruchung (SC1)
e  Konstruktionsteile mit dynamischer Beanspruchung (SC2)

7. Schweiflaufsichtsperson(en): Jan POLLAK (EWT)

(nach EN ISO 14 731, Dipl. - Ing. Tom4¥ PETRLIK (EWE)
Kontrolleur nach EN ISO 9712)

8. Bemerkung: Die Beféhigungszertifikation betrifft nur den oben erwidhnten Bereich.
Dieses Zertifikat ist nur unter der Bedingung giiltig, dass die genannten
Normen im vollen Ausmalf erfiillt werden.

9. Geltungsdauer: bis 01/09/2016
10. Eignungsbescheinigung Nr.: ZDH - 360/2015
11. Ausgestellt am: 02/09/2015

Dipl.- Ing. Vladimir Kudé&lka, Ph.D.

Inspektionorganleiter

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS







